Erodieren /A
AVA

AVAVA Ernst-Abbe-Fachhochschule Jena
Hochschule fir angewandte Wissenschaften

»fur 2D-Konturen Drahterodieren
»Materialabtrag als Folge von elektrischer Entladung

» Schnittgeschwindigkeiten max. v, = 1,8%

»erreichbare Oberflachenguten gebeizt:

Quelle: www.bios-2000.de

Pr.2 erodiert, ungebeizt, x500 50 pm ——

W-Folie erodiert, ungebeizt W-Folie erodiert, gebeizt

F—— 50 pm ———— Pr. .1 erodiert, gebeizt, x500
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