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Gewinde in Glas und Keramik

Wabenstruktur in Farbglas

Freiformgeometrien aus
Quarzglas

ULTRASCHALLUNTERSTUTZTES
5-ACHS SCHLEIFEN

Spezifikationen

o Effiziente Bearbeitung diverser
optischer Glaser, Keramiken,
Glaskeramiken, Kristalle

* Reduzierter Werkzeugver-
schleil’

e Verringerte Risstiefenschadi-
gungen

e Wandstarken < 0,5 mm

e Oberflachengiten bis
Ra<0,1 um

e Bearbeitung komplexer Geo-
metrien durch 5-Achs-CNC-
Kinematik

Weitere Informationen:

schleifen@ag-bliedtner.de
www.ag-bliedtner.de

Kurzbeschreibung

Das ultraschallunterstiitzte Schlei-
fen stellt ein Sonderverfahren dar,
bei dem der rotatorischen Werk-
zeugbewegung beim konventionel-
len Schleifen zusatzlich eine hoch-
frequente, longitudinal oszillierende
Bewegung Uberlagert wird.

Die Oszillation erfolgt mit Ampli-
tuden, die wenige Mikrometer be-
tragen und mit Frequenzen die im
Ultraschallbereich (20 - 30,5 kHz)
liegen. Die kinematische Uberlage-
rung bewirkt eine erhohte resultie-
rende Schnittgeschwindigkeit.
Besonders bei der Bearbeitung

A

sprodharter Materialien, wie Gla-
sern oder Keramiken, hat sich das
Verfahren als nutzbringend erwie-
sen. Es sind Schnittkraftreduzierun-
gen feststellbar, die wiederum zu
deutlich verringertem Werkzeugver-
schleild und reduzierten Risstiefen-
schadigungen flhren.

Durch entsprechende Parameter-
wahl kénnen hdohere Bearbei-
tungsqualitaten bzw. kirzere Pro-
zesszeiten und damit eine hohere
Wirtschaftlichkeit als mit konven-
tionellen Schleifverfahren erreicht
werden.
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